TuoVar

THURINGEN POLSKA
ul. Zeliwna 38, 40-599 Katowice

SPAWALNICZE SWIADECTWO KWALIFIKACYJNE
TTP-PW01-1-0606-0176.22.02

zgodnie z EN 1090-1:2009+A1:2011 tabela B.1

wydane dla:

Producent:

Zaktad produkcyjny:

Specyfikacja techniczna
oraz klasy wykonania:

Procesy spawalnicze:
(zgodnie z EN 1SO 4063)

Materiaty podstawowe:
(zgodnie z ISO/TR 15608)

Nadzér spawalniczy sprawuje:
(imig, nazwisko, kwalifikacje)

Zastepca:
(imie, nazwisko, kwalifikacje)

Uprawnienia do spawania:

Inne stosowane procesy

zgodne z powyiszg specyfikacja:

Poczatek waznosci Swiadectwa:
(miejsce i data wystawienia)

Okres waznosci:

Uwagi:

EUROSTEEL Sp. z o0.0.
ul. Chorzowska 22, 25-852 Kielce, Polska

EUROSTEEL Sp. z o0.0.
ul. Chorzowska 22, 25-852 Kielce, Polska

Wytwarzanie elementéw konstrukcyjnych w klasach wykonania do EXC 4,
wg wymagan EN 1090-2:2018

135 - Spawanie tukowe drutem elektrodowym litym w ostonie gazu aktywnego

138 - Spawanie MAG drutem elektrodowym proszkowym o rdzeniu metalicznym
141 - Spawanie TIG z dodatkiem drutu/preta litego

141+135 - Spawanie TIG z dodatkiem drutu/preta litego + Spawanie tukowe drutem
elektrodowym litym w ostonie gazu aktywnego

142 - Spawanie TIG bez dodatku stopiwa

Grupa 1.2, 8.1, 8.1+1.2, 10.1 zgodnie z ISO/TR 15608;

Andrzej Jankowski, IWE

W zakresie wytwarzania wyrobdéw wymienionych powyzej Producent wdrozyt i stosuje
wymagania normy EN ISO 3834-2.

Automatyczne ciecie termiczne, ciecie mechaniczne, ksztattowanie na zimno, ksztattowanie
na gorgco, prostowanie termiczne, wiercenie lub rozwiercanie otwordw, tgczenie
mechaniczne (skrecanie).

Katowice, 19.09.2024

Niniejsze $wiadectwo pozostaje wazne pod warunkiem, ze nie wystapi zadna zmiana opisana
w EN 1090-1:2009+A1:2011 pkt. B.4.1 oraz ze certyfikat Zaktadowej Kontroli Produkgji
obejmujgcy powyzszy zakres nie zostanie zawieszony lub cofniety przez jednostke
notyfikowana.

/ Piotr Kukuta
Dyrektor Generalny
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